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BesdYreibung* 

Vorrichtung zum FUhren eines Aufzugs an einen Zylinder einer Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fuhren eines Aufzugs ah einen Zylinder einer 
Druckmaschine gemaft dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Durch die EP 0 712 725 A2 ist eine Vorrichtung zum AndrQcken eines Aufzugs an einen 
Zylinder einer Druckmaschine mit Hilfe von mehreren, langs des Zylinders angeordneten 
Walzelementen, insbesondere Rollen bekannt. 

Die WO 01/8761 3 A1 beschreibt ein Verfahren und mehrere Ausfdhrtingen von einer 
Vorrichtung zum AndrQcken eines Aufzugs an einen Zylinder einer Druckmaschine, wobei 
bei der Montage Oder Demontage eines Aufzuges mehrere Rollen mittels eines 
Stellmittels gegen den Zylinder gedruckt werden. Das Stellmittel kann als ein mit einem' 
Druckmittel beaufschlagbarer, reversibel verformbarer Hohlkorper, z. B. ein Schlauch 
ausgefuhrt sein. Durch eine Beaufschlagung des Hohlkorpers mit dem Druckmittel wird 
ein im wesentlichen stempelformig ausgebildeter steifer Rpllentrager gegen die Kraft einer 
Feder gegen den Zylinder gedruckt. In einem Ausfuhrungsbeispiel ist der Rollentrager als 
Schwinge Oder als einarmiger Hebel ausgebildet. Ein anderes Ausfuhrungsbeispiel sieht 
zusatzlich zu ersten voneinander beabstandeten Rollen, die fbr die Montage neuer 
AufzQge an den Zylinder anstellbar sind, mehrere zweite Rollen vor, die zur Demontage 
von Aufzugen angestellt werden konnen. Fur das Anstellen der ersten und zweiten Rollen 
konnen zwei unabhangig voneinander betatigbare Stellmittel vorgesehen sein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum FQhrfen eines Aufzugs an 
einen Zylinder einer Druckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemad durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 
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Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Ausbildurig des Tragers des Walzelements als ein elastisch biegbarer K6rper dazu fuhrt, 
dass die Vorrichtung sehrflach und damit platzsparend gebaut werden kann, was bei den 
gegebenen Einbauverhaltnissen an einer Druckmaschine sehr vorteilhaft ist. Die 
Vorrichtung ist schmutzunempfindlich und robuster als eine Anordnung mit einem Trager, 
der z. B. an einem Gelenk angebracht ist, weil ein Gelenk an dem beabsichtigten 
Einbauort fOr eine st6rungsfreie Funktion vor Verschmutzung wie z. B. Farbspritzer und 
Staub geschutzt werden muft, was einen zusatzlichen Aufwand bedeutet. Aulierdem wird 
im Zusammenwirken mit dem auf den Trager wirkenden Stellmittel kein separates 
Federelement benotigt, urn den Trager nach einer Betatigung des Stellmittels wieder in 
seine ursprOngliche Position zurOckzubringen, denn der Trager besitzt aufgrund seiner.. 
Ausgestaltung als einen elastisch biegbaren Korper immanent eine rQckfedemde 
Eigenschaft. 

Ein AusfDhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder im vom 
Zylinder abgestellten Betriebszustand; 

Fig. 2 eine Vorrichtung zum Andrucken dines Aufzugs an einen Zylinder in am Zylinder 
angestellten Betriebszustand. 

In einer Druckmaschine, z. B. einer Rollenrotationsoffsetdruckmaschine, rollt ein mit 
mindestens einem Aufzug 01, z. B. einer vorzugsweise biegsamen Druckform 01 
belegbarer Formzylinder 02 auf einem Gegendruckzylinder 03, z. B. einem 
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Obertragungszylinder 03 ab. Der Formzylinder 02 weist an seiner Mantelflache 04 
vorzugsweise mindestens eine langs zum Formzylinder 02 verlaufende schlitzformige , 
Offnung 06 auf, in die eine an einem Ende des Aufzugs. 01 angebrachte Abkantung 07 
vorzugsweise formschltissig einhangbar ist. 

Vorzugsweise im Bereich vor und zwischen dem Formzylinder 02 und dem . 
Gegendruckzylinder 03, d. h. im Spalt bzw. in dem von den Mantelflachen der Zylinder 02; 
03 begrenzten Raum befindet sich eine langs zu diesen Zylindern 02; 03 erstreckende 
Traverse 08, die z. B. ein biegesteifes Hohlprofil mit einem quadratischen Querschnitt sein 
kann. An dieser Traverse 08 ist entweder direkt oder mittels eines Verbindungsstuckes 
09, das z. B. eine L-formige Leiste sein kann, ein Trager 1 1 angebracht,. der ein erstes 
Ende 12 aufweist, mit dem der Trager 1 1 an der Traverse 08 oder am Verbindungsstuck 
09 befestigt ist. Die Befestigung des ersten Endes 12 des Tragers 11 erfolgt vorzugsweise 
mit einem Verbindungselement 13, das eine Schraube 13 oder ein Niet 13 sein kann. Das 
erste Ende 12 des Tragers 1 1 ist damit nicht gelenkig, insbesondere starr eirigespannt. 

An einem dem ersten Ende 12 des Tragers 11 gegenuberliegendeazwejten Ende 16 ist 
ein drehbar gelagertes Walzelement 17 derail angeordnet, dass das Walzelement 17 bei 
einer Ahstellung an den Formzylinder 02 auf dessen Mantelflache 04 bzw. auf einem auf 
der Mantelflache 04 aufliegenden Aufzug 01 abrollen kann (Fig. 2), wodurch ,eine an 
einem Ende des Aufzugs 01 angebrachte Abkantung 07 in eine Offnung 06 in der 
Mantelflache 04 des Zylinders 02 eingedruckt und ein Aufzug 01 an die Mantelflache 04 
des Formzylinders 02 angedrOqkt wird. Die Drehachse 18 des Walzelements 17 verlauft 
mithin langs zum Formzylinder 02. Das Wklzelement 17 ist vorzugsweise als eine Rolle 
17 oder als eine Walze 17 ausgebildet. 

Der Trager 1 1 selbst ist ein elastisch biegbarer, d. h. reversibei verformbarer Korper, der 
vorzugsweise blattformig ausgebildet ist. So kann der Trager 1 lein an seinem ersten 
Ende 12 fest eingespanntes Federblech 12 sein. 
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Oberdies ist ein Stellmittel 1 9 vorgesehen, wobei das Stellmittel 1 9 vorzugsweise als ein 
mit einem Druckmittel beaufschlagbarer, reversibel verformbarer Hbhlkorper 19, z. B. als 
ein Schlauch 19 ausgefQhrt ist. Das Stellmittel 19 wirkt bei seiner Betatigung, d. h. z. B. 
bei seiner Beaufschlagung mit dem Druckmittel zum einen auf deh T rager 1 1 und sttrtzt 
sich andererseits an der Traverse 08 ab (Fig. 1). Durch die Betatigung des Stellmittels 19 
ist das zweite Ende 1 6 des Tragers 1 1 in Richtung des Formzylinders 02 durch eine , 
elastische Biegung des Tragers 1 1 auslenkbar und das Walzelement 1.7 an den 
Formzylinder 02 anstellbar (Fig. 2). Mit Beendigung der Betatigung des Stellmittels 1 9 
kehrt der Trager 11 aufgrund seiner Elastizitat, d. h. seiner ruckfedernden Eigenschaft in 
seine ursprungliche Position zuruck. Iri der Folge ist das Walzelement 17 von der 
Mantelflache 04 des Formzylinders 02 bzw. von einem auf der Mantelflache 04 des , 
Formzylinders 02 aufliegenden Aufzug 01 wieder abgestellt, d, h. aufier Kontakt. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen somit dieselbe beispielhafte Anordnung einer Vorrichtung zum 
Fuhren, insbesondere Aridrucken eines Aufeugs 01 an einen Zylinder 02 einer 

Druckmaschine in zwei unterschiedllchen Betriebszustahden, namlich in der Fig. 1 € im 

• * * - * 

Betriebszustand mit einem abgestellten Walzelement 17 und in der Fig. 2 im 
Befriebszustand mit einem angestellten Walzelement 17, 

Wenn das Stellmittel 19, wie in der Fig. 1 dargestellt, zwischen de.m Trager 11 und der 
Traverse 08 yerbaut ist, ist es vorteilhaft, z. B. am Trager 1 1 eine Leiste 21 snzuformen 
oder anzubringen, die das Stellmittel 19 vor einem unbeabsichtigten Herausrutschen oder 
Entfernen von seinem Anbringungsort schutzt. 

Fur einige Anwendungen, z. B. bei einer Anordnung von mehreren Druckformen in axialer 
Richtung nebeneinander auf der Mantelflache 04 des Formzylinders 02, ist es vorteilhaft, 
an der Traverse 08 in axialer Richtung nebeneinander mehrere Trager 1 1 mit jeweils 
mindestens einem Walzelement 17 anzuordnen, wobei die Trager 1 1 unabhangig 
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voneinander einzeln oder in Gruppen durch ihnen zugeordnete Stellmittel 19 an den 
Zylinder 02 an- bzw. abstellbar sind. So kann jeweils ein einzelnes Walzelement 17 oder 
eine Gruppe von Walzelementen 17 selektiv zum AndrQcken einer bestimmten Druckforrn 
verwendet werden. 
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Bezugszeichenliste 

01 - Aufzug, Druckform 

02 Zylinder, Formzylinder 

03 Zylinder, Gegendruckzylinder, Gbertragungszylinder 

04 Mantelflache 

05 ; - 

06 Offnurig 

07 Abkantung 

08 Traverse 

09 . Verbindungsstuck 

10 - 
ll Trager 

12 Ende, erstes, Federblech 

13 Verbindungselement, Schraube, Niet 

14 - - 

15 - * 

16 Ende, zweites 

17 Walzeleme.nl:, Rolle, Walze 

18 Drehachse 

19 Stellmittel, Hohlkorper, Schlauch 
20 

21 Leiste . 
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AnsprOche 

1 . Vorrichtung zum FQhren eines Aufzugs (01 ) an einen Zylinder (02) einer 
Druckmaschine mit Hilfe von mindestens einem Walzelement (17), wobei das 
Walzelement (1 7) an einem Trager (1 1 ) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Trager (1 1 ) ein elastisch biegbarer Korper ist. 

2. Vorrichtung nach, Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (1 1 ) mit 
einem auf den Trager (11) wirkenden Stellmittel (1 9) an- bzw. abstellbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (1 1 ) 
blattfdrmig ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Trager (1 1 ) ein .Federblech (11) ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprOche, dadurch. . 
gekennzeichnet, dass ein erstes Ende (12) des Tragers (11) starr ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Trager (11) ein erstes Ende (12) und ein zweites Ende 
(16) aufweist, wobei das erste Ende (12) mit einer langs des Zylinders (02) 
verlaufenden Traverse (08) verbunden und am zweiten Ende (16) des Tragers (11) 
mindestens ein Walzelement (17) angeordnet ist und wobei das Walzelement (17) 
durch eine durch eine Betatigung des Stellmittels (19) bewirkte elastische Biegung 
des Tragers (1 1) an den Zylinder (02) an- bzw. abstellbar ist. 



7. 



Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Walzelement (17) eine Rolle (17) oder eine Walze (17) 
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ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 

gekennzeichnet, dass an der Traverse (08) nebeneinander mehrere Trager (1 1 ) mit 
jeweils mindestens einem Walzelement (17) angeordnet sind, wobei die 
Walzelemente (17) unabhangig voneinander einzeln oder in Gruppen durch ihren 
Tragern (11) zugeordnete Stellmittel (19) an den Zylinder (02) an- bzw. abstellbar 
sind. 
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Zusammenfassung 

Es wird eine Vorrichtung zum Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder einer 
Druckmaschine mit Hilfe von mindestens einem Walzelement vorgeschlagen, wobei das 
Walzelement an einem Trager angeordnet ist, die dadurch gekennzeichnet ist, dass der 
Trager ein elastisch biegbarer Korper, z. B. ein blattformig ausgebildetes Federblech ist 
Oberdies konnen an einer sich langs zum Zylinder erstreckenden Traverse 
nebeneinander mehrere dieser Trager mit jeweils mindestens einem Walzelement 
angeordnet sein, wobei die Walzelemente unabhangig voneinander einzeln bder in 
Gruppen durch ihren Tragern zugeordnete Stellmittel an den Zylinder an- bzw. abstellbar' 
sind. 



